























































































































CHAPITRE 3
ETUDES DE CAS
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Etude de cas 2 : Fabrication du cuir

11 s'ensuit donc que les eaux usées issues de l'atelier de chevalage contiennent des niveaux élevés de solides
en suspension et de matiére organique dissoute, de sel et de graisse de préservation, en plus des produits
chimiques non utilisés (notamment des sulfures). Ces effluents seront en outre alcalins avec une forte
demande en oxygéne.

Tannage

Le tannage au chrome s'effectue a l'aide de sulfate de chrome. Le procédé de tannage stabilise le réseau
protéinique (collagéne) de la peau. Des effluents acides sont générés, contenant des sels de chrome
trivalents non utilisés.

Opérations de post-tannage
Elles comportent :

e foulage (essorage) pour éliminer I'humidité ;

e deuxiéme arasement a la drayoire ;

e teinture et assouplissage de la peau tannée A l'aide d'huiles émulsifiantes (graissage), précédés
occasionnellement d'un tannage secondaire avec des tanins synthétiques (syntan) et des extraits
tanniques ;

o séchage et échantillonnage final ;

e enduction et polissage (finition).

L'étude de cas qui suit, décrit la démarche adoptée pour 1'audit/programme de réduction des déchets.
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Tableau 1 : Opérations élémentaires

Détrempage

Ebourrage et rechaulage
(Echantillonnage, écharnage et fendage)
Déchaulage et chipage

Picklage

Tannage au chrome

Foulage

(Dérayage)

Tannage secondaire, teinture et graissage
(Séchage, échantillonnage et triage)
(Finissage)

Le chimiste fit observer que, dans le cadre de la planification a long terme de 1'entreprise, il était envisagé
de déplacer les opérations de fendage en aval de la chaine de transformation (aprés le tannage), afin
d'améliorer la précision du fendage et donc la maitrise globale du process, méthode couramment pratiquée
dans d'autres tanneries. Cependant, I'implantation existante et la conception des unités de process, dont
prétaient pas a une réalisation immédiate de cette

beaucoup étaient relativement anciennes, ne se
modification.

Etape 3: Elaboration des diagrammes de fabrication

Un diagramme fut établi pour illustrer les corrélations entre les différentes opérations élémentaires

(Figure 1).
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Etude de cas 2 ; Fabrication de cuir

Le bilan-matiéres pour la station d'épuration des eaux usées était également considéré comme
raisonnablement précis, en tenant compte de quelques infiltrations d'eau se produisant éventuellement a la
base des bassins et contribuant aux 13% d'écart entre les flux d'entrées et de sorties enregistrés.

Etape 14 : Affinage du bilan-matiéres
L'équipe d'audit jugea que les informations obtenues dans le bilan-matiéres étaient suffisantes pour

répondre aux besoins immédiats, mais qu'il pourrait savérer utile d'effectuer un audit de déchets
complémentaire lorsque les mesures de réduction auraient €€ mises en place.
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